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DISPOSITIF POUR LE SECHAGE D'UNE MATIERE IMPRIMEE. 

La presente invention est relative a un dispositif pour le sechage 
d'une matiere imprimee, et plus particulierement a un dispositif utilisant un 
fluide de sechage propulse en direction de la matiere imprimee au travers de 
buses. 

Dans les dispositifs de sechage couramment utilises, la matiere 
imprimee se presentant sous la forme de feuilles ou de bandes, passe dans un 
dispositif de sechage comportant un caisson dans lequel sont placees une 
serie de buses par lesquelles un fluide de sechage, generalement de I'air 
chauffe, est propulse sur la face imprimee de la matiere imprimee. Cet air 
chauffe, apres avoir ete au contact de la matiere imprimee, est ensuite extrait 
du caisson du sechoir par aspiration. Dans ce genre de sechoirs, I'air chauffe 
est souffle en direction de la partie imprimee de la matiere imprimee par des 
buses placees perpendiculairement par rapport au plan defini par la matiere en 
bande ou en feuille. Le mouvement de la matiere imprimee se deplagant a 
grande vitesse provoque au voisinage de sa surface un courant laminaire 
isolant quelque peu la couche imprimee de Fair ambiant du sechoir. Ce courant 
laminaire doit done etre traverse par Pair provenant des buses pour que Taction 
de cet air chauffe puisse s'effectuer efficacement sur la couche imprimee. Une 
solution pour faciliter I'acces de I'air souffle par les buses a la couche imprimee 
consiste a detruire le courant laminaire en provoquant des turbulences au 
voisinage de celui-ci. Une telle solution est mise en ceuvre par I'objet du brevet 
US 4, 779, 555 dans lequel I'air chauffe, souffle en direction de la matiere 
imprimee par une buse, est ensuite renvoye par ladite matiere imprimee en 
direction de plusieurs deflecteurs, places au voisinage de la buse, de fagon a 
provoquer un effet de turbulences dans le courant laminaire existant au 
voisinage de la surface imprimee. 

Ce dispositif presente cependant I'inconvenient de necessiter la 
combinaison de buses et de deflecteurs pour arriver a creer un courant 
turbulent au voisinage de la surface imprimee de la matiere imprimee. Cette 
combinaison presente de plus Tinconvenient de ne pas creer un courant 
turbulent continu au voisinage de la matiere imprimee ceci en raison du fait 
qu f a ('emplacement de la buse, plus particulierement au droit de celle-ci, 
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I'ecoulement de I'air de soufflage qui viendra au contact de la matiere en bande 
ou en feuille aura des caracteristiques laminaires. 

Le but de la presente invention consiste a procurer un dispositif de 
sechage d'une matiere imprimee, en bande ou en feuille, de construction 
simple, utilisant de simples buses qui ne sont pas associees a des deflecteurs 
complementaires. 

Ce but est realise par un dispositif de sechage d'une matiere en 
bande ou en feuille imprimee conforme a ce qu'enonce la revendication 1 . 

[.'invention sera mieux comprise a I'etude d'un mode de realisation 
pris a titre nullement limitatif et illustre par les figures annexees dans 
lesquelles : 

- la figure 1 est une vue schematique, en coupe, d'un dispositif de 
sechage suivant I'etat de la technique, 

- la figure 2 est une vue schematique, en coupe partielle, d'un 

dispositif de sechage, 

- la figure 3 est une vue schematique, en coupe partielle, selon Ill- 
Ill de la figure 2, 

- la figure 4 est une vue en coupe representant la disposition des 
buses du dispositif de sechage, et 

- la figure 5 est une vue en coupe d'une buse du dispositif de 

sechage. 

La figure 1 est une vue schematique, en coupe, d'un dispositif de 
sechage suivant I'etat de la technique dans lequel la matiere imprimee 1 se 
deplace dans une enceinte 2 d'un dispositif de sechage devant des buses 3 
possedant deux orifices de soufflage 4, 5. Chacun des orifices de soufflage 4, 5 
est associe avec des series de deflecteurs 6, 7. Le fluide de sechage a courant 
laminaire 8 sortant des orifices de soufflage 4,5 est propulse en direction de la 
matiere imprimee par une buse 3, puis il est ensuite renvoye par la surface de 
la matiere imprimee 1 en direction de plusieurs deflecteurs 6, 7, places au 
voisinage de la buse 3, de facon a provoquer un effet de turbulences dans le 
courant laminaire existant au voisinage de la surface imprimee. Ce fluide de 
sechage a courant turbulent 9 arrive sur la matiere imprimee 1 et va detruire la 
caracteristique laminaire du courant existant au voisinage de la surface de la 
matiere imprimee 1 de sorte que le fluide de sechage pourra se melanger aux 
solvants emanant de I'encre deposee sur la matiere imprimee et augmenter de 
ce fait I'elimination des solvants presents sur cette matiere imprimee. Le 
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melange 10 de fluide de sechage et de solvants sera ensuite aspire dans une 
canalisation d'evacuation 11. 

La figure 2 est une vue schematique, en coupe partielle, d'un 
dispositif de sechage conventionnel 12 dans lequel passe une matiere 
imprimee 13. Ce dispositif de sechage comprend une enceinte 14 dans laquelle 
sont agencees des buses 15 destinees a souffler un fluide de sechage chauffe 
par des corps de chauffe 16. La circulation du fluide de sechage est 
representee par les fleches 17. Une fois charge de solvants, le fluide de 
sechage est aspire par une canalisation d'evacuation 18 a I'aide d'un premier 
moyen d'aspiration 19 qui pourrait, par exemple se presenter sous la forme 
d'un ventilateur. Une partie 20 du melange de fluide de sechage et de solvants 
est evacuee par une canalisation 21, reliee a un second moyen d'aspiration 
(non represent), alors qu'une autre partie 22 de ce melange est recyclee dans 

I'enceinte 14 (voir figure 3). 

La figure 3 est une vue schematique, en coupe partielle, selon Ill-Ill 
de la figure 2 dans laquelle les memes chiffres de reference ont ete utilises 
pour designer les differents elements du dispositif de sechage. 
On remarquera que, dans cette version du dispositif de sechage, ('evacuation 
du fluide de sechage charge de solvants s'effectue par le centre du disposrtif, et 
que le flux de ce fluide de sechage agit indirectement sur la face imprimee de 
la matiere imprimee par I'intermediaire de son autre face, pouvant etre 
eventuellement non imprimee. 

La figure 4 est une vue en coupe representant une disposition 
possible des buses 15 du dispositif de sechage 12. Dans cette figure, seules 
deux buses 15 ont ete representees. Chacune de ces buses 15 est equipee de 
moyens 23 de transformation de I'ecoulement du fluide de sechage qui est 
laminaire dans la buse 15 et qui deviendra turbulent immediatement a la sortie 
de la buse 15. Cet ecoulement turbulent est represents par le signe de 
reference 28. La matiere imprimee 13 se compose d'un support 24, 
generalement du carton ou toute matiere susceptible de recevoir une couche 
d'encre 25 chargee de solvants. La matiere imprimee 13 se deplace a grande 
Vitesse dans le sens indique par la fleche 26 en provoquant une couche d'air 
laminaire 27 qu'il conviendra de briser pour assurer une evacuation facilitee du 
solvant et par la un sechage efficace. Le melange constitue par le fluide de 
sechage et par les solvants, represents en 32, sera ensuite aspire par une 
canalisation d'echappement 29 placee entre deux buses 15 successives. Cette 
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canalisation d'echappement 29 peut etre constitute par une simple tubulure. 
L'emplacement de la canalisation d'echappement 29 est choisi de preference a 
distance egale de chacune des deux buses 15 successives. II est evident que 
Ton pourrait choisir de placer cette canalisation d'echappement 29 a n'importe 
quelle distance de chacune des buses 15. Les orifices 30 des buses 15 se 
presentent sous la forme d'une fente s'etendant sur toute la longueur des 
buses 15. La tubulure d'echappement 29 comporte une ouverture 31 qui 
s'etend, elle aussi, sur la longueur de la tubulure d'echappement 29 
correspondent a la longueur des buses 1 5. 

La figure 5 est une vue en coupe d'une buse 15 du dispositif de 
sechage 12. L'orifice 30 de la buse 15 est munie d'un moyen 23 mecanique de 
transformation de I'ecoulement du flux de fluide de sechage. Ce moyen 23 
mecanique de transformation de I'ecoulement du flux de fluide de sechage se 
presente ici sous la forme d'une structure crenelee 33 directement usinee dans 
I'une des faces de I'extremite de l'orifice 30 de la buse 15. On pourrait 
egalement imaginer d'usiner cette structure crenelee 33 sur chacune des faces 
de I'extremite de l'orifice 30 de la buse 15. De preference, la structure crenelee 
33 est disposee parallelement a la face aval, par rapport au sens de 
deplacement 26 de la matiere imprimee, de I'extremite de l'orifice 30, c'est a 
dire parallelement au sens de passage du fluide de sechage dans la buse 15. 
Cependant une disposition inclinee, suivant un angle compris entre 0 et 90°, de 
la structure crenelee 33 par rapport a la face de I'extremite de l'orifice 30 est 
envisageable. Une disposition perpendiculaire de la structure crenelee 33 par 
rapport a la face de I'extremite de l'orifice 30, c'est a dire perpendiculairement 
au sens de passage du fluide de sechage dans la buse 15, est egalement 
envisageable. II est a remarquer que I'on pourrait egalement prevoir de 
rapporter une piece presentant une structure crenelee sur I'une des faces de 
l'orifice 30, cela par exemple dans le cas d'un "retrofit" sur des buses a fente 
existantes. II a ete demontre au cours d'essais de laboratoire qu'un profil 
crenele en dents de scie provoque un ecoulement turbulent de grande intensite 
permettant de ce fait d'assurer une excellente destruction de I'ecoulement 
laminaire present au voisinage de la matiere imprimee autorisant une 
amelioration importante de la rapidite du sechage de la matiere imprimee, cela 
pour des vitesses de deplacement de la matiere imprimee comprises entre 100 
et 1000 m/min. Dans I'execution que nous venons de decrire, les buses 15 sont 
disposees perpendiculairement par rapport a la surface de la matiere imprimee 


